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© Verfahren zum Mlschen von Paruen elnes fllessfahlgen Mediums und Vorricrrtung *ur 
DurchfUhrung dieses VBrfahrerm* 



© Die Erfindung bezieht sich au? ein Verfahran und 
eine Vorricntune 2um Mlschen vqn Portion eines 
flieflfShigen Mediums, insbesondere fCJr al3 Gfund- 
stoffo TUr die Medlen dlenenden fliefifahigen Kohlen- 
wasserstoffan und Additiven. die diesan bolzumf- 
schen sind, Beiro Mfscrivorgang werden in einen 
Haupt-Wagevorrichtungsteif 1 mrt einem Fassungs- 
vermogen einer voilst&ndigen Parti© die Grundstoffe 
und gegebenenfcils Additive ate Bastemedium elnge- 
wogen. Unabhangig davon warden in wenigstens 
ein 9m Fein-WSgevorhchtungstell 9 Additive in der 
(Srafl&nordnung von Brucnteifen der Parte ausgewc 
gsn. Die ausgewogenen Addltlvbruchtoile werdBn 
dann dem ausgewogenen Baeiemedlum befgemi- 
scht 
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verfahren zum Mtecnen von Partfen ernes flje<9f5hlgen Mediums und Vorrichtung zur DurcnfOhrung 

dieses Verrahrans 



Die Erffndung bezieht aich auf ein Verfahren 
zum Mischen von Partien einss WsflfaMgen 
Mediums, insbesondere von ai$ Grundstoffe fUr die 
Medlen dtenenden ffieflfShlgen Kohienwasserstof- 
fen und Additiven, dte dlesen beizumischen sind, 
und ein a Vomchtung zur Durchfuhrung dieses Ver- 
fahrsns. 

Es sfnd vgDautomatieche Mlschanlagen fCir Ole 
und diese n Oten beizumischBnde Additive bekannt 
Dtese MtscharUagen haben eine Wagevonichtung, 
deren Behalter jewells eine vollstfindlge Partie auf- 
nehmen kann. In diesan Wfigebehalter warden 
nacheinander die die und Additive elngewogen. 
Das Beimischen von kleinen AddUivmengen. die in 
der GrSBenordnung von Bruchteiien der volF 
stfindlgen Partie liegen, orfolgt dabel recht unge- 
nau. WSgevorrichtungen dieser Art wiegen bei- 
spiefsweise bis zu 50 t des betrefienden Mediums 
aus. Das Beiwiegen von Bruchteiien. beispielsweise 
200 g eines Addltfvs, 13ft ach in dieser 
Wagevorrichtung nur auBerordenUich grob vorneh- 
ttmjtl 

Es ist auch bekannt, Wagevarriehtungen mit 
eftiern BehalterfassungsvermSgen von 800 bis 
T00O kg einzuseteen. Diese Wlgevomchtungen 
kQnnan zwar Bruchteile der Partie einwiegen; Par- 
tteoruchteile in dec GrOflenordnung von 200 g der 
beizumischenden Komponenten konnen aber auch 
dabei nur schwierig ausgewogen werdan. Diese 
bekannten Wagevomchtungen m'rt WSgebeKfiltem 
fur 800 bis 1000 kg fessen stch mobil anordnen, 
und die Wegebehalter werden dann zu einem 
Tankwagen oder Grofffcank verfahren bzw, Ihr inhatt 
wird in groCere Aufbewahrungs-oder Transport:-, 
behalter ubergelertet Diese Vorgflnge wiederholen 
sigh, bis . genu gen d fertige Mfschung erzeugt wur- 
de. 

Der Trend beim Mischen von Gomdstoffen und 
deren Komponenten bzw. Addrtiven geht dahin, 
mehr Additive in fefner ausgewggenen Dosen ein- 
em Grundstoff beizumischen- 

Es ist Aufgabe der Erfindung. ein Verfahren 
und sine Vorrichtung zum Auswiegen von flUssigen 
Medien zu scnaften, bei dem auch die kleinen, nur 
in Bruchteiien etner voUstandigen PartiB beizumi- 
schonden Additive in grofler Anzahf und genau 
abwiegbaren MoogenanteJIen bereitgestelit werden 
konnen. 

Die gestellte Auf gab© ist dadurch geJdst da£ in 
einen Haupt-WSgevorrichtungsteil mit ainem Fas- 
sungavermSgen einer vollstancCgen Partie Grund- 
stoffe und gegebenenfalls Additive els Bastsme- 
dlum elngewogen, da£ unabhSngig davon in wenig- 
stens einem FerrvWagevomchtungsteit Additive in 



der GroBenordnung von Bruchteiien der Parte aus- 
gewogen werden und dafl cfie ausgewogenen Addi- 
tivbruchteite dem ausgewogenen Basismedium f 
belgemischt werden. 

5 In dem Haupt-WMgebehaltnls der Haupt- 

WSgevorrichtung werdBn die grofleren Partiea- j 
nteile, vor alien Dlngen die Grundstoffe ausgewo- 
gen. Der Haupt-Wagsvorrichtungsteil 1st nur in der 
Lege, GrobwSgungen vorzunehmen. Fur die groOen 

70 Anteile des Basiamediums ist dies auch ausrei- 
chend genau. In dem Fein-WagevorricntungstDil 
wird dann sin Feinauswiegen der Additive vorge- 
nommen. die der Partie nur In der GroQenordnung 
von Bruchteiien beigefOgt werden. Nach dem Aus- 

is wiagen der Bruchteile der Additive warden diese in 
das Basismedium elngefOhrt dort jedoch wird nur 
die Sum me ausgewogan. Das Signal dar Auswage 
dlent dam Roghner als ErfOtlungsmeldung fur die 
voUstandige Entleerung des mobilen 

20 WagebehSltBrs. 

Sne Vorrichtung zur DurchfOhrung dieses Ver- 
fahrens ist gekennzeichnet durch ein Haupt- 
Wagevorrtchtungsteil mH einem Haupt- 
WSgebehEltnis fOr eine vollstandige Partie und 

z5 wenigstons einem Feln-Wagavomchtungsteii mtt 
einem Feirv-WSgebehaitnis der Additivteile der Par- 
tie, wobei das Fein-WSgebehaitnis der Additivteile 
zum Haupt-Wagebehaltnis Dberfuhrbar und eine 
REtesfgkeits-Qberlefrvornchtung vorgesehen let, mit 

30 der eine Oberieitverbindung von Fern* 
Wagabehaltnis der Additivteile zum Haupt- 
Wagebeh5ltni9 der voiistfindigen Partie herstellbar 
ist 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 

35 dung ist vorgesehen. dafl die Fein- 
Wagevxirrichtung Ziffernschrrtte von 10 bis 20 g 
aufweist bei einer HSchstlast von 5 bis 200 kg. 
Derartig feine Beimessungsschritte reichen auch 
fQr kteine Mengen der Additive aus* 

40 Zum OberfOhren des Fein-WagebehaJtnisses 

zum Haupt-Wagebehartnis ist nach einer weiteren 
Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen. da£ das 
Fein-vVagebehaltnis der Additivteile auf einer 
OberfOhrstra^e mittels sines Wag ana vertahrbar ist, 

4S Die Fein-WSgebehaitnisse haban eine kleinere 

dffnungsweite afs die Kaupt-^WSgebehSltnisse. 
Dadurch ist die Zahl der Bnleitventile fur Additive 
be! den Fein-Wfigebehaltnissen beschrankL Da je- 
doch eine grofle Anzahl von Additiven ausgewogan 

so und verartoeitet werden mufl, warden mehrere Fein- 
wagevorrichtungsteiie mtt . Fein-W3gebeh3ltrtrssen 
emgesetzt 
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Nach einer weiteren Ausgeatattung der Erfirv 
dung ist dann vorgesehen, daB bei mehreren Fein- 
Wagevorrichtungstetlen fUr Addrtivtelle die 
OberftJhrstra/te parallel zu der Raihe dieser Fein* 
Wa^evorricntungstelte verlSuft. 

Um rnehrere Partien gleichzeitig anfertigen zu 
konnen. ist nach diner weiteren Ausgestaltung der 
Erfindung vorgesehen, dafl parallel zur 
OberfQhrstrafie rnehrere rteupt-Wagevgrrichtungen 
angeordnet sind. Das uberfuhren der Fein- 
wagebehaltnisse zu den Haupt-wagebehatoiissen 
kann dann mrt Hilfe des Wagens ohne Schwierlg- 
keiten vorgenommen werden. 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erffn- 
dung ist vcrgesahen, dajS 2wischen jedem Haupt- 
WSgevonrichtungsten und der ObarfOhrstrafle Hebe- 
vonrichtungen ffjr WagebehSltnrsse der AcJditivteile 
vorgesehen sind. Dabei ist es moglich, daj3 die 
Hebevorrichtungan mft zusStzlichen Mi* 
schvorrichtungen versehen sind. In diesem Zusanv 
menrmng ist es auch mdgiich, daiJ seftlich der 
Gberf0hrstraj3e Parkstationen vorgesehen sind. 

Schiiaafich ist vorgesehen, dafl die Haupt- 
Wagevorrlchtungsteiie eine Hdchstbelastung von 
15 t aufweiserL Ene derartige Austegung der 
Hdchstbetestung hat den Vortell. dafl die einzelnen 
Partien In der GrS£enordnung des Fassungs- 
vsrmogens von Tankwagen (logon, fin Tankwagen 
kann dann enfcveder mrt einer Partie Oder mit zweE 
Partien beladen warden. 

Dte Erfindung wird anhand der Zeichnung 
nSher erlSutsrt Es zeigen; 

Rg. 1 etna Draufsicht auf eine Vonichtung 
zur OurchfD hrung von HauptwSgungen und 
Feinwagungen zum Zusammen9tellen eines ausge- 
wogenen Gemieches aus einem Baslsmedlum und 
zugefQgten Additiven in felnen Dosieryngen: 

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig- 1 in Saifce* 
nansicht 

In Fig. 1 sind nebeneinander in Reihe drei 
Haupt-Wagevorrichtungsteila 1 dargesteltt. Wie Rg. 
2 zeigt, bestenen die Haupt-WSgevorrlchtungstelle 
1 jawails aus einem Haupt-W&gebehaltnls 3 und 
aus einer Hauptwaage 5. Die Haupt- 
Wagebehattnisse 3 haben beispielswelse eln Fas- 
sungsvermogen von 15 t In dlese Haupt- 
Wageben&ttniase sind aus einer Anzahl von nicht 
dargestellten VorratebehSltem Ober VerbindungsJei- 
tungen und nur achematfsch dargesteitte Aus- 
laflventile 7 Anteiie einas zu mischenden Mediums, 
beispfelswelse elnes ais Grundstoff dienenden Koh- 
ienwasserstoffea. einieitbar. Die Hauptwaage 5 \&Bt 
nur Grobwagungen bis zu Minirnalschritten von 
etwa 100 g zu. Ftir grbflere Doaiermengen ist die 
Zumessung In derart groben Schrlttmengen 
moglich. Fur kleinere Additivbeigaben, die nur In 
Bruchteilen einer voHstSndlgen Partie zugegeben 
warden, genUgen derart grobe Me/ischritte nicht 



FUr das Feinauswtegen von kleinan Additrv- 
mengen sind vier weltere Fain- 
wagevorrichtungsteile 9 vorgesehen. Auch diese 
Fein-Wagavorrichtungsteile sind in einer Reihe ajv 

$ geordnet Die Reihen aus den beiden Vorrichtung- 
stetten 1 und 3 Itegen parallel zueinander. Die Fein- 
WagBvorrichtungstelte 9 fcjestehan ihrerseits wieder 
aus F«n-W3gebehSUnissen 11 und Feinwaagen 
13. Die FeirHWagevorrichtungsteile 9 sind zum 

to Auswiagen von Addrtfvanteiien zwischen 5 und 200 
kg ausgaiegt Die Feinwaage 13 ist in der Lage. in 
ZJffernschrrtten von 10 bte 20 g auszuwiagen. 

Zwischen den in Reihen angegrdneten WSge- 
Vorrichtungsteibn 1 und 9 befindet sich eine 

ts OberlUhrstrafle 15. Auf dieser OberfQhrstraee 15 ist 
ein Wagen 17 verfahrbar. Zwischen der 
Oberfahrstrade 15 und den Maupt- 
Wagevorrichtungsteilen \ sind HebevorhcWungen 
19 vorgesehen- Die Hebevorrichtungan konnen 

x> glelchzeitig auch mrt Mischvorrichtungen kombi- 
niert sein. Weiterhin sind auch sogenannte Parkpo- 
sJtlonen 21 beidersete der OberfUhrstrajae 15 vor- 
gesehen. 

Die einzelnen Fein-Wagebehattnisse sind mit 

25 einer RUssigkerts-ObeHeiNorrfChtung 23 versehen. 
in der sich ein Ventil 25 baflndet 

Alle Wiegeergebnisse der Hauptwaagen 5 und 
der Feinwaagen 13 warden elektrisch erfa^t und 
einer Rechenanlaga zugefUhrt. Ebenso werden EJn- 

30 laiNentile 27. die sich sowohl bei dan Bniassen 7 
als auch bel entspreohanden Einlaasen 29 cber- 
haib der Fein*W3geoeh3ltnisse 11 befinden, 
elektrisch von dam Rechner bediarrt. Gfeichzeltig 
rnit dam Ofmen der AblaChShne wird die 

99 Beha'Jterwand elektrisch beheizt, um so die Vlsko- 
sitat harabzusetzen und ein schnetles Entieeren zu 
ermSgfichen. 

Die Herstellung einer voltetSncBgen Partia einas 
vorbestlmmten Medlums.das aus Grundstoff en und 

4Q einer AnzahJ von Additiven in kleinen Mengen be- 
steht gent wie folgt vor sich, wobei nur ein Haupt- 
Wagevorricritungsteil betrachtet wird. In diesen eir>- 
en Haupt-WSgevorricrrtungsteil werden beim 
Crfnan einzeln^r Ventite 27 nach MaOgaDe des 

45 Rechnors nacheinander einzelne Bestandteile der 
Partia eingewogen. Es handeit sich dabet um Be- 
standteile, dia in grb'fieren Monger zum Bnsatz 
kommen. Glarchzeitig warden in einem Oder meh- 
reran Fein-w3geteilen d auf entsprechende Weise 

so nacheinander kleine Antelle von Additiven eingewo- 
gen. Ist das EJnwiegBverfahren bei einem Fein- 
WSgebehaitnls abgeschlossen, dann wird dies mit- 
tefs des Wagens 17 zu der Hebevorrichtung 19 des 
Haupt-WSgevo^ridrtungsteilas 1 gefahren und dort 

66 In eine H6he gehoben r wo der Inhalt dieses Fein- 
Wagebehaltnisses 1 1 durch drfnen des Ventilos 25 
in das Haupt- WflgebehBltnis 5 eingeteitet werden 
kann. Vor dem Bnlelten kann mit einer nicht darge- 
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stellten Mischvorrichtung der Inhatt des Feir- 
Wag^behSMsses 11 ouch noch efnmat durcftmi- 
scht wordsn «©in. Wurden fOr die enteprechende 
Parti e auch noch in einem anderen Fein- 
WSgebahaltnis 11 Addftrvanteile ausgewogen, sver- 
clBn nach dem Entieeren des ersten Fein- 
Wagebeh51tntases 11 in das Haupt-Wagebeh5ttni3 
S die Fein-WSgobahSftntsse gegeneinander 
ausgetauscht 

Nach dem Bnletten alter AdditivB in dad Haupt- 
WagebehSfonis 3 und einem Durchmischan sained 
Inhaftas ist dann die Parte volistandig und zum 
Abpumpen in einsn Tankwagen Oder in einen Vor- 
ratsbeh^lter bereft 

Das V/erfahren dor etnzelnen Fein- 
WagebehSftniss© 11 erfolgt ebenso wie die Verttil- 
bedienung und das Auswlegen vonautomatisch 
durch Steuerung mittels des Rechners. 



Anspruche 

1. Verfahren zum Mischen von Partien eines 
flieftfahigen Mediums, insbesonders von ais Grund- 
stofie fDr die Medien dienenden HiefifShigen Koh- 
ienwasserstoffen und Addition, die diesen belzumi- 
schen sind* 

dadurch gekonnzoichnet, 

dad in einen Haupt-Wagevorrichtungsteil mit einem 
FassungsvermSgen airier vollstSndigen Partie 
Grundstaffe und gegebenenfalte Additive- sis Basis- 
medium aingswogen. da£ unabhanglg davon in 
wenfgstens einem Fein-V\rag©vomcrrtung9teil Addi- 
tive in der GrSSenordnung von Bruchtailen der 
Partie ausgowogen warden und da£ die ausgewo- 
genen Additivbruchteite dem ausgawogansn Basis- 
medium beigemiscnt warden, 

2. WSgevorrfchtung zur Durchfuhrung des Ver- 
tahrens nach Anspruch 1* gekennzeichnet durch 
ein Haupt-W9gevom"chtungsteil mit einem Haupt- 
WSgebehSltnis fOr sine voltsiSndige Partie und 
wenigstens einem FBirt-WSgevonichtungsteil mil 
einem Fein-WagebehSltnis fOr AddWvteile der Par- 
tfe, wobei das Fein-WSgebehattnis dar Addrtivteile 
zum Haupt-WSgebehaitnis OberfDhrbar und eine 
flOssJgkete^tertertorriehtung vorgesehen ist mit 
der eine Qberleitvorbindung vom Fein- 
WBgebehaltnis der Addltfvtelle zum Haupt- 
Wagebehaitnis der volistSndigen Partie bersteUbar 
Ist 

3. V^gavomchtung nach Anspruch 2. 
dadurch gekennzelchnot 

da£ die Fw'ri-Wagevorrichtuog Zlfremschritte von 
10 -20 g aufweist boi einer HSchstlast von 5 - 200 

4. Wagevomcfcrtung nach den Anspruchen 2 
urtd 3, 

dadurch gekennzeichnet, 



dafi das Fein-Wagebehaftnis dar Additivteile auf 
einer Qberfflhrsirafle rnittels eines Wagens varfahr- 
bar ist 

5. WSgevorrfchtung nach dsn Anspruchen 2 

s bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 
da£ bei mehreren Fein-WSgevorichtungstailen fGr 
Additivteila die GberfUhrstrafle parallel zu der fielhe 
dieser Fein-WSgevorrictTtungsteite veriSuft 

iq 6. Wagevgrrichtung nach Anspruch 5. 

dadurch gekannzefcnnet 
dafl parallel zur OberfuhrstraGe mehrere Haupt- 
Wagevorrichtungen angeordnet sind- 
7. wagevorrichtung nach Anspruch 6, 

15 dadurch gekennzeichnet, 

dafl zwischen Jedem Haupt-W5gevorriclitungsteil 
und der Oberfuhrstrajte HebevorrichUsngen ft3r 
WSgebehaKnisse der Additrvteile vorgesehen sind. 
a WSgevorrichtung nach Anspruch 7- 

so dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Hebevorrichtungen mit zusiitzlichon MK 
schvonichtungen versehen sind. 

9. WSgevorncmung nach einem Oder mehreren 
der AnsprQche 4 bis 7, 

zs dadurch gekennzeichnet, 

dafi seiffich der Qberfuhrstrafe Parkstationen vor- 
gesehen srnd. 

10. Wagevorrichtung nach einem Oder mehre- 
ren der AnsprOche 2 bis 7, 

30 dadurch gekennzeichnet* 

daO die Haupt-WSgevorrichturigsteiie elne 
Hochstbelastung von 1 S t aufwefsen. 
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